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Zawor kontrolny typu PIG

Numery artykutéw i dane techniczne

SYSTEMS®

PROVEN FIRE PROTECTION

PECYFIKACJA

APPROVED LISTED
2"/DN50, 2-1/2"/DN65, 3"/DN80, 4"/DN100,
5"/DN125, 6"/DN150, 8"/DN200, 10"/DN250,
12"/DN300
21 bar/300 psi
Klin sprezysty
Wewnatrz i na zewnatrz pokryta epoksydowa farba

Aprobata

Dostepne rozmiary
(nominalne)

Cisnienie robocze
Typ gniazda

Wykonczenie

proszkowa
Materiat (korpus) Zeliwo sferoidalne
) Rowkowane zgodne z norma metryczng lub
Potaczenia
AWWA C606
Specyfikacja Konstrukgja i wymiary zgodne z AWWA C515
Sterowanie Do uzytku ze wskaznikami pozycji IPV lub IPW

Uwaga! Kotnierz pod wskaznik nie jest dotgczany do zasuw o $rednicy 2",
2-1/2" i 3", a rozmiar 2" posiada jedynie aprobate FM; rozmiar 5" jest ujety
wytgcznie w wykazie UL.

Numer arty- Nominalna sSrednica rury Wymiar (mm) Waga
kutu s Cale L H D d A B (kg)
PIG-0200 DN50* 2 178 278 60.3 57.2 15.9 7.9 9.9
PIG-0250-073 73.0 69.1
DN65* 2-1/2 190 296 15.9 7.9 10.9
PIG-0250-076 76.1 72.3
PIG-0300 DN80* 3 203 322 88.9 84.9 15.9 7.9 15.4
PIG-0400 DN100 4 229 395 114.3 110.1 15.9 9.5 28.1
PIG-0500-139 139.7 135.5
DN125 5 254 432 15.9 9.5 35.9
PIG-0500-141 141.3 137.0
PIG-0600-165 165.1 160.9
DN150 6 267 475 15.9 9.5 42.4
PIG-0600-168 168.3 164.0
PIG-0800 DN200 8 295 585 219.1 214.4 19.0 11.1 68.4
PIG-1000 DN250 10 330 656 273.0 2683 19.0 12.7 105.4
PIG-1200 DN300 12 356 751 323.9 318.3 19.0 12.7 156.1
*Wytacznie UL jako model PIG2
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Uwaga: Niniejszy dokument zawiera jedynie podstawowe informacje o produkcie. Informacje, zdjecia i rysunki nie s3 umownie wigzace. We wszystkich
przypadkach dokumentem odniesienia jest petna dokumentacja techniczna producenta (patrz: ,Powigzane dokumenty” powyzej). Certyfikaty, sprawozdania z
badan oraz aprobaty i dopuszczenia moga by¢ publikowane w imieniu producenta oryginalnego wyposazenia (OEM). Tre$¢ niniejszego dokumentu moze

zosta¢ zmieniona bez uprzedniego powiadomienia. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Wykaz materiatow

Nr  Opis Materiat Specyfikacja ASTM

1 Korpus Zeliwo sferoidalne ~ ASTM A536 64-45-12

2 Klin Zeliwo sferoidalne ~ ASTM A536 64-45-12
i EPDM

3 Trzpien Stal nierdzewna AISI 431

4 Uszczelka pokrywy EPDM Handlowa

5 Pokrywa Zeliwo sferoidalne  ASTM A536 64-45-12

6 O-ring NBR Handlowa

7 Dtawik Zeliwo sferoidalne ~ ASTM A536 64-45-12

8 Kotnierz pod wskaznik Zeliwo sferoidalne ~ ASTM A536 64-45-12

9 Czworokatna nakretka Zeliwo sferoidalne ~ ASTM A536 64-45-12

sterujaca
10  Sruba Stal weglowa Ocynkowana
11 Podkfadka ptaska Stal weglowa Ocynkowana
12 Sruba Stal weglowa Ocynkowana
13 Podktadka ptaska Stal weglowa Ocynkowana
14 Pierscien EPDM Handlowa Montaz
uszczelniajacy
15  O-ring NBR Yerndllens 1. Rurociagi i zasuwy powinny by¢ doktadnie oczyszczone i wolne od
zanieczyszczen.
16 Prowadnica osi Mosigdz Hpb59-1
17 Podkladka Mosiqdz Hpb59-1 2. Bezposrednio przed przystgpieniem do montazu nalezy dokona¢
przegladu wzrokowego gniazda zasuwy oraz otworéw
18  O-ring NBR Handlowa
, 3. Kazda zasuwa powinna by¢ osobno zabezpieczona przed
19  Sruba Stal weglowa Ocynkowana . L L .
przemieszczeniami  oraz  obcigzeniami pochodzacymi
20 Nakretka klina Mosiadz Hpb59-1 od przytaczonego rurociggu.
21 Korek Braz ASTM B584 C89833

4. Upewni¢ sig, ze ciSnienie znamionowe zasuwy jest zgodne
z warunkami pracy systemu.

Zasada dziatania . o . .
5. Dokonac¢ przynajmniej jednego obrotu zasuwy z pozycji otwartej

Zasuwy klinowe s3 obstugiwanymi recznie wieloobrotowymi do zamknigtej.

zaworami, otwieranymi za pomoca kotka recznego lub innego 6. Zasuwy klinowe nie sa odpowiednie do zastosowan dtawigcych.
elementu operacyjnego, zazwyczaj przeciwnie do kierunku obrotu
wskazowek zegara, a zamykane w kierunku odwrotnym. 7. Zasuwy powinny by¢ montowane w pozycji pionowej

na rurociggach poziomych i w pozycji poziomej na rurociggach
. . pionowych.
Przeglady i konserwacja

8. Wiecej instrukcji montazowych znalez¢ mozna w karcie katalogo-

Zasuwy powinny by¢ poddawane okresowym przegladom, podczas wej wskaznika pozydji.
ktérych nalezy dokona¢ kilku obrotéw w celu zapobiegania

odktadaniu sie zanieczyszczen w systemie rurowym i korpusie zaworu.

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera jedynie podstawowe informacje o produkcie. Informacje, zdjecia i rysunki nie s3 umownie wigzace. We wszystkich
przypadkach dokumentem odniesienia jest petna dokumentacja techniczna producenta (patrz: ,Powigzane dokumenty” powyzej). Certyfikaty, sprawozdania z
badan oraz aprobaty i dopuszczenia moga by¢ publikowane w imieniu producenta oryginalnego wyposazenia (OEM). Tre$¢ niniejszego dokumentu moze
zosta¢ zmieniona bez uprzedniego powiadomienia. Wszystkie prawa zastrzezone.
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