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SYSTEMS®

PROVEN FIRE PROTECTION

Zawor z trzpieniem wznoszacym model OSG

Rys. 1 Widok zaworu OSG
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Rys. 2 Wymiary zaworu OSG

Tab 1. Numery artykutéw i dane techniczne | 0SG

Numer artykutu*

0S8G-0200
08G-0250-073
08G-0250-076
0SG-0300
0SG-0400
0SG-0500-139*
0SG-0500-141*
0SG-0600-165
0SG-0600-168
0SG-0800
0SG-1000
0S8G-1200
* Wytgcznie w wykazie UL

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera jedynie podstawowe informacje o produkcie. Informacje, zdjecia i rysunki nie s3 umownie wigzace. We wszystkich
przypadkach dokumentem odniesienia jest petna dokumentacja techniczna producenta (patrz: ,Powigzane dokumenty” powyzej). Certyfikaty, sprawozdania z
badan oraz aprobaty i dopuszczenia moga by¢ publikowane w imieniu producenta oryginalnego wyposazenia (OEM). Tre$¢ niniejszego dokumentu moze

Rozmiar nominalny

cal
o

2-1/2”

4
5

g
10”
12"

DN
DN50

DN65

DN80
DN100

DN125

DN150

DN200
DN250
DN300

Srednica
zewnetrzn

rury (mm)

60.3
73.0
76.1
88.9
114.3
139.7
141.3
165.1
168.3
2191
273.0
323.9

178
190

203
229

254

267

292
330
356

H1
348

373

408
471

541

601

774
939
1065

zosta¢ zmieniona bez uprzedniego powiadomienia. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Wymiary (mm)
Waga (k

H1 d A B ga (ko)
400 57.2 15.9 7.9 11.4

69.1

b 7. .

440 723 15.9 9 12.5
490 84.9 15.9 7.9 16.9
573 110.1 15.9 9.5 242

135.5
665 137.0 15.9 9.5 33.5

160.9
755 164.0 15.9 9.5 41.3
975 2144 19.1 11.1 73.7
1193 268.3 19.1 12.7 1243
1370 318.3 19.1 12.7 174.5

e
7

@ cus

ARPRIVED LISTED

2"/DN50, 2-1/2"/DN65, 3"/DN80, 4"/DN100,
5"/DN125, 6"/DN150, 8”/DN200, 10"/DN250,
12"/DN300, 14"/DN350, 16"/DN400,

27-12” @ 300 psi (21bar);
147-24” @ 250 psi (17 bar)

Klin sprezysty
Wewnatrz i na zewnatrz pokryta epoksydowg

Zeliwo sferoidalne

$rednica i grubo$¢ kotnierza zgodne z ANSI| B16.1
kl. 125, EN1092-2 PN10 lub EN1092-2 PN16

konstrukcja i wymiary zgodne z AWWA C515

wstepnie naciety trzpien ze stali nierdzewnej
pozwala na tatwy montaz czujnika pozycji zasuwy
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Tab 2. Wykaz materiatéw | 0SG

Nr Opis Materiat Specyfikacja

1  Korpus Zeliwo sferoidalne ASTM A536, 65-45-12

2 Klin Zeliwo sferoidalne ASTM A536, 65-45-12 & EPDM

3  Trzpien Stal nierdzewna AISI 420

4  Uszczelka pokrywy EPDM Handlowa

5  Pokrywa Zeliwo sferoidalne ASTM A536, 65-45-12

6  Uszczelka EPDM Handlowa

7  Jarzmo Zeliwo sferoidalne ASTM A536, 65-45-12

8  Tuleja trzpienia Mosigdz HPb59-1

9 Diawik Zeliwo sferoidalne ASTM A536, 65-45-12

10 Nakretka trzpienia Mosigdz HPb59-1

11  Kotko reczne Zeliwo sferoidalne ASTM A536, 65-45-12

12 Podktadka Mosiadz CW617N

13 Nakretka dtawika  Stal weglowa Ocynkowana

14 Sruba dwustronna  Stal weglowa Ocynkowana

15 Podkfadka ptaska  Stal weglowa Ocynkowana

16 Sruba Stal weglowa Ocynkowana

17 O-ring NBR Handlowa

18 Korek Braz ASTM B583 C89833

Montaz | OSG

1. Rurociagi i zawory powinny by¢ doktadnie oczyszczone i
wolne od zanieczyszczen ;

2. Dokona¢ przegladu wzrokowego gniazda zaworu oraz
otwordéw bezposrednio przed przystgpieniem do mon-
tazu,;

3. Kazdy zawdr powinien by¢ osobno zabezpieczony przed
przemieszczeniami oraz obcigzeniami pochodzgcymi od
przytaczonego rurociggu.

4. Upewnic sig, ze cisnienie znamionowe zaworu jest
zgodne z warunkami pracy systemu;

5. Dokona¢ przynajmniej jednego obrotu zaworu z pozycji
otwartej do zamknietej,;

6. Sprawdzi¢, czy nakretki uszczelniajagce sa odpowiednio
dokrecone przez podaniem cisnienia systemowego;

7. Zasuwy klinowe nie sa odpowiednie do zastosowan
dtawigcych;

8. Zasuwy powinny by¢ montowane w pozycji pionowej na

rurociggach poziomych i w pozycji poziomej na rurocia-
gach pionowych.

Zasada dziatania | 0SG

Zasuwy klinowe sa obstugiwanymi recznie wieloobrotowymi
zaworami, otwieranymi za pomoca kétka recznego lub innego
elementu operacyjnego, zazwyczaj przeciwnie do kierunku obro-
tu wskazéwek zegara, a zamykane w kierunku odwrotnym.

SYSTEMS®

PROVEN FIRE PROTECTION

Rys. 3 Wykaz materiatéow zaworu OSG

Przeglady i konserwacja | 0SG

1.

Zasuwy powinny by¢ poddawane okresowym przegladom,
podczas ktorych nalezy dokonaé kilku obrotéw w celu
zapobiegniecia odktadaniu sie zanieczyszczen w systemie
rurowym i korpusie zasuwy.

W przypadku przecieku spod nakretek uszczelniajacych
nalezy dokonac ich regulacji w celu zwigkszenia cisnienia
na uszczelnieniu trzpienia. Nakretki uszczelniajace powin-
ny by¢ dokrecane réwnomiernie, po okoto ¢wieré obrotu,
zgodnie z kierunkiem obrotu wskazéwek zegara.

Wymiany uszczelniaczy nalezy dokonywaé zawsze przy
wytgczonym systemie (bez cisnienia). Zasuwy wyposazone
s3 w tylne gniazdo umozliwiajagce wymiane uszczelnienia
pod cisnieniem, jednak takie rozwigzanie nie jest zalecane.

Tab. 3 Moment obrotowy zamkniecia | 0SG

Srednica Moment obrotowy zamkniecia Nm
2" DN50 27
2-1/2" DN65 38
3" DN80 65
4" DN100 80
5" DN125 100
6" DN150 125
8" DN200 160
10" DN250 240
12" DN300 300

Uwaga: Niniejszy dokument zawiera jedynie podstawowe informacje o produkcie. Informacje, zdjecia i rysunki nie s3 umownie wigzace. We wszystkich
przypadkach dokumentem odniesienia jest petna dokumentacja techniczna producenta (patrz: ,Powigzane dokumenty” powyzej). Certyfikaty, sprawozdania z
badan oraz aprobaty i dopuszczenia moga by¢ publikowane w imieniu producenta oryginalnego wyposazenia (OEM). Tre$¢ niniejszego dokumentu moze

zosta¢ zmieniona bez uprzedniego powiadomienia. Wszystkie prawa zastrzezone.

DK Systems Daniel Kucharski

ul. Wincentego Witosa 61A/40 | 06-400 Ciechandw | E: biuro@dksystems.pl | T: +48 789 433 371 | www.dksystems.pl


mailto:instalacje@dksystems.pl

